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Verfahren zur Herstellung von dekorativen Schichtprefcstoffplatten 
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SchichtpreBstoffplatten (1) warden durch Verpressen 
ernes Stapela (2) aua phenolharzgetrankten Kernpapieren (3) 
und elner Deckschicht (4) aus melaminharzgetra'nktem De- 
korpapier unter Einwirkung von Hitza und Druck hergestellt. 
Ein Bnlageblatt (6) diant als Transferblatt fur eine Oberfla- 
chenbeschichtung und wird in einer Be&chichturtgseinrich- 
tung (8) auf einer Seite mit einer Beachichtung (6) varsehen, 
die beispieJsweise ein Film aua Polyvinyl butyra I ist. Das Ein- 
legeblatt (5) wird mit diesar Beachichtung (8) auf die Deck- 
schicht (4) aufgslegt. Beim anschlieSenden PreSvorgang 
wird die Beachichtung (8) auf dia Deckschicht (4) ubertragen 
und bildet anschlieaend eine Oberflach en beachichtung (6') 
der Schichtpre&stoffptatte (1). 



8 6 



0 



SL 



Hi 



1 



9 



!}- 




BUNDESDRUCKEREI 10.90 008 048/31 



6/70 



DE 39 16 099 Al 



Beschreibung 



Die Erfindung betrif ft ein Verfahren zur Herstellung 
von dekorativen SchichtpreBstoffplatten, bei dem meh- 
rere Lagen von phenolharzgetrankten Kernpapieren 
und eine Deckschicht aus melaminharzgetranktem De- 
korpapier und/oder Overlay- Papier zwischen PreBplat- 
ten unter Hitzeeinwirkung verpreBt werden, wobei zwi- 
schen die Deckschicht und die eine PreBplatte vor dem 
Verpressen ein Einlageblatt eingelegt wird. 

Dekorative SchichtpreBstoffplatten nach DIN 16 926, 
auch als Hochdrucklarainat (HPL) bezeichnet, weisen 
auf der Oberseite eines aus Kernpapieren bestehenden 
Kerns jeweils eine Deckschicht auf, die aus einfarbigem 
oder bedrucktem Dekorpapier und gegebenenfalls ei- 
nem durchsichtigen Overlay-Papier bestehen und mit 
Melaminharz oder einera ahnlichen Arainoplastharz ge- 
trankt und mit den Kernpapieren verpreBt sind 

Bei dem bekannten Verfahren zur Herstellung derar- 
tiger dekorativer SchichtpreBstoffplatten werden die 
Kernpapiere als auf MaB geschnittene Bogen aus einer 
phenolharzgetrankten Papierbahn geschnitten und auf- 
einander geschichtet. Als Deckschicht der herzustellen- 
den SchichtpreBstoffplatte wird ein melaminharzge- 
tranktes Dekorpapier und/oder ein Overlay-Papier auf- 
gelegt. 

Der so gebildete Stapel wird zwischen PreBplatten, 
die zur Erzeugung einer gewunschten Oberflachen- 
struktur strukturiert sein kdnnen, bei hoher Temperatur 
und hohem Druck homogen verpreBt und unter glei- 
chem Druck ruckgekuhlt Es ist bekannt, zwischen die 
Deckschicht und die zugeordnete PreBplatte. die ggf. 
eine Oberflachen-Grobstruktur erzeugt, ein Einlage- 
blatt einzulegen, das als "Effektbogen" bezeichnet wird 
und bei dem bekannten Verfahren dazu dient, eine be- 
sondere Oberflachen-Feinstruktur zu erzeugen. Diese 
Einlegeblatter bestehen beispielsweise aus Aluminium- 
folie, thermisch bestandiger Kunststoffotie oder Spe- 
zialpapier. 

Zur Erzielung bestimmter Oberflacheneigenschaften 
ist es in vielen Anwendungsffcllen erwunscht, die Deck- 
schicht der SchichtpreBstoffplatte mit einer Oberfia- 
chenbeschichtung zu versehen. So ist es bekannt (DE- 
OS 36 30 315) auf der Oberflache einer dekorativen 
SchichtpreBstoffplatte eine gegen VerschleiB und Ver- 
witterung widerstandsfahige Beschichtung aus Acrylat 
aufzubringen. Diese Acrylatbeschichtung wird in einer 
gesonderten Beschichtungseinrichtung vor dem PreB- 
vorgang auf die Oberflache der Deckschicht des Stapels 
aufgetragen und hartet beim PreBvorgang gemeinsam 
mit dem Melaminharz aus. Dieses Verfahren ist verhalt- 
nismaBig auf wendig, weil die gesonderte Beschichtungs- 
einrichtung vorgesehen werden muB und weil eine Um- 
stellung auf unterschiedliche Beschichtungen sehr zeit- 
raubend und arbeitsaufwendig ist 

Bei einem nicht zum verdffenthchten Stand der Tech- 
nik gehdrenden Verfahren (deutsche Patentanmeldung 
P 38 40877.5) ist schon vorgeschlagen worden, auf die 
Deckschicht einer dekorativen SchichtpreBstoffplatte 
eine Oberflachenbeschichtung in der Weise aufzubrin- 
gen, daB vor dem PreBvorgang auf die melarninharzge- 
trankte Dekorpapierbahn eine Pulverschicht oder ein 
Film aus einer alkoholischen Losung aufgebracht wird 
Das Material der Oberflachenbeschichtung kann bei- 
spielsweise Polyvinylbutyral sein. das nach dem Ver- 
pressen eine Haftgrundschicht bildet Um ein derartiges 
impragniertes Dekorpapier mit der Oberflachenbe- 
schichtung zu versehen, muB die verwendete Impra- 



gniermaschme mit einer Bepuderungsanlage oder ei- 
nem zusatzlichem Trockner und einer zweiten Be- 
schichtungsvorrichtung ausgestattet sein. Auch hierf Or 
ist der Aufwand verhaltnismaBig hoch und die Umstel- 
5 lung auf unterschiedliche Beschichtungen ist mit gro- 
Bem Zeit- und Arbeitsauf wand verbunden. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren der 
eingangs genannten Gattung so auszubilden, daB in ein- 
facher Weise eine Oberflachenbeschichtung der Schich- 
io preflstoffplatte erzeugt werden kann, wobei eine rasche 
und einfache Umstellung auf unterschiedliche OberflS- 
chenbeschichtungen moglich sein soil 

Diese Aufgabe wird erflndungsgemaB dadurch geldst, 
daB das Einlageblatt vor dem Einlegen auf einer Seite 
15 mit einer zur Bildung einer Oberflachenbeschichtung 
der SchichtpreBstoffplatte bestimmten Beschichtung 
versehen und anschlieBend mit seiner diese Beschich- 
tung aufweisenden Seite auf die Deckschicht gelegt 
wird. 

20 Das Aufbringen der Oberflachenbeschichtung ge- 
schieht hierbei in einer sogenannten ^ransfertechnik", 
wobei das Einlageblatt ein Transferblatt bildet, das das 
Beschichtungsmaterial auf die zu beschichtende Ober- 
flache flbertragt Wahrend des PreBvorgangs und des 
25 dabei stattfindenden Polykondensationsvorgangs wird 
die Beschichtung von dem als Transferblatt dienenden 
Einlageblatt auf die Oberflache der Deckschicht der 
SchichtpreBstoffplatte ubertragen und verbindet sich 
dabei mit dieser. 

Der besondere Vorteil des erfmdungsgemaBen Ver- 



fahrens tiegt in der Emfachheit, mit der — gegebenen- 
falls auch in rascher Folgen wechselnde — Beschichtun- 
gen auf die Oberflachen von SchichtpreBstoffplatten 
mit unterschiedlichen Dekoren ubertragen werden kdn- 
35 nen, ohne daB fur jedes dieser Dekore ein gesonderter 
Beschichtungsvorgang der Dekorpapierbahn mit der 
hierzu benBtigten BescWchtungseinrichtung erforder- 
lich ist. 

Die Beschichtung der Einlegeblatter zur Bildung der 
40 Transferbiatter kann auf Spezialmaschninen sehr wirt- 
schaftlich und ohne Beeintrachtigung der Umwelt erfol- 
gen, weil an diesen Spezialmaschinen RGckgewinnungs- 
anlagen fur die verwendeten Losungsmittel Qblicher- 
weise vorgesehen sind. 
45 Die als Transferbiatter verwendeten Einlagebiatter 
kdnnen vorzugsweise aus Polypropylen-, Poryester- 
oder AluminiumfoUe bestehen, ggf. auf Papier kaschiert 
GemaB einer bevorzugten Ausf uhrungsform der Er- 
findung ist vorgesehen, daB die Beschichtung des Einla- 
50 geblatts em Film aus Polyvinylbutyral ist, das auf der so 
hergestellten dekorativen SchichtpreBstoffplatte eine 
ausgezeichnete Haftgrundschicht fur einen spateren 
Lackauf trag bildet 
GemaB einer anderen Ausfuhrung des erfindungsge- 
55 maBen Gedankens kann die Beschichtung des Einlage- 
blattes ein Film aus witterungsbestandigen Acrylatpoly- 
meren sein, um auf der SchichtpreBstoffplatte eine wit- 
terungsbestandige Oberfiachenschicht auszubilden. 
Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
eo dung anhand der Zeichung ertautert 

Die Zeichung zeigt in stark vereinfachter Darstel- 
lungsweise eine Vorrichtung und den Arbeitsablauf zur 
Herstellung von dekorativen SchichtpreBstoffplatten L 
Wie unten links in der Zeichnung schematisch angedeu- 
65 tet ist, wird zunachst ein Stapel 2 aus mehreren Lagen 
von phenolharzgetrankten Kernpapieren 3 gebildet, auf 
den eine Deckschicht 4 aus einem melaminharzgetrank- 
ten Dekorpapier aufgelegt wird 
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Auf den so gebildeten Stapel 2 wird als Transferblatt 
ein Einlageblatt 5 aufgelegt das an seiner der Deck- 
schicht 4 zugekehrten Untersehe mit einer Beschich- 
tung 6 versehen ist, beispielsweise mit einem Film aus 
Polyvinylbutyral. 5 

Zur Herstellung der Einlageblatter 5 wird eine Fo- 
lienbahn 7, die beispielsweise aus Polypropylen besteht 
in einer schematisch nur als Auftragswalze skizzierten 
Beschichtungseinrichtung 8, mit der Beschichtung 6 ver- 
sehen. Die so beschichtete Folienbahn 7 durchlauft ei- 10 
nen Trockner 9, in dem die Beschichtung 6 getrocknet 
wird E>abei freiwerdendes Ldsungsmittel kann in einer 
LOsungsmittel-Ruckgewinnungseinrichtung 10 aufge- 
fangen werden. 

Durch einen Bogenschneider 11 werden aus der ge- 15 
trockneten Folienbahn 7 die einzelnen Einlageblatter 5 
geschnitten, die gewendet und einzeln auf den Stapel 2 
aufgelegt werden. 

Mehrere derartige Stapel 2 mit dem jeweils darauf 
befmdlichen Einlageblatt 5 werden zwischen zwei ge- 20 
geneinander bewegbare PreBplatten 12 einer beheizba- 
ren und kOhlbaren Presse eingelcgt und dort unter ho- 
her Temperatur und einem Druck von beispielsweise 
mindestens 7 N/mm 2 homogen verpreBt und unter glei- 
chem Druck ruckgekuhlt Wahrend des PreBvorgangs 25 
und des dabei stattfindenden Polykondesationsvor- 
gangs wird die Beschichtung 6 auf die Oberflache der 
Dekor-Deckschicht 4 der dekorativen SchkhtpreBstoff- 
platte 1 Ubertragen. Das Einlageblatt 5 wird nach der 
Herstellung der SchichtpreBstoffplatte 1 abgenommen. 30 

Ans telle einer Oberflachen beschichtung 6' der be- 
schriebenen Art als Haftgrundschicht aus Polyvinylbu- 
tyral konnen auch andere Oberflachenbeschichtungen 
6' mit dem beschriebenen Verfahren aufgebracht wer- 
den, beispielsweise eine witterungsbestandige Oberfia- 35 
chenbeschichtung6' aus Acryiatporymeren. 

Die als Transferblatter dienenden Einlageblatter 5 
bestehen beispielsweise aus Polypropylen-, Polyester- 
oder Aluminiumfolie. 

40 

Patentanspruche 

1. Verfahren zur Herstellung von dekorativen 
SchichtpreBstoffplatten, bei dem mehrere Lagen 
von phenolharzgetrankten Kernpapieren und eine 45 
Deckschicht aus melaminharzgetranktem Dekor- 
papier und/oder Overlay-Papier zwischen PreB- 
platten unter Hitzeeinwirkung verpreBt werden, 
wobei zwischen die Deckschicht und die eine PreB- 
platte vor dem Verpressen ein Einlageblatt einge- 50 
legt wird, dadurch gekennzeichnet, dafi das Einla- 
geblatt (5) vor dem Einlegen auf einer Seite mit 
einer zur Bildung einer Oberflachenbeschiehtung 
(6') der SchichtpreBstoffplatte (I) bestimmten Be- 
schichtung (6) versehen und anschlieBend mit sei- 55 
ner diese Beschichtung (6) aufweisenden Seite auf 
die Deckschicht (4) gelegt wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Beschichtung (6) des Einlageblatts 
(5) ein Film aus Polyvinylbutyral ist 60 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet dafi die Beschichtung (6) des Einlageblatts 
(5) ein Film aus witterungsbestandigen Acrylatpo- 
lymeren ist 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 65 
zetchnet daB das Einlageblatt (5) aus Polypropylen- 
folie besteht 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet daB das Einlageblatt (S) aus Aluminiumfo- 
lie besteht 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Einlageblatt (5) aus Polyesterfolie 
besteht 



Hierzu 1 Sehe(n) Zeichnungen 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer; 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



OE 39 16099 A1 
B32B 31/00 

29. November 1990 




008048/31 



